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Stupnice: 0,01 mm

1-Krytka proti prachu
2-Omezovací ukazatele
3-Dlouhá ručička
4-Rámeček
5-Hřídel
6-Vřeteno
7-Svorka rámečku
8-Ukazatel otáček
9-Kontaktní bod

20mm
30mm

Rozsah
5µm
7µm

Hystereze
1mm
1mm

Rozsah/otáčkyKód
2310-20A
2310-30A

 2310-20FA 20mm 5µm 1mm
 2310-30FA 30mm 7µm 1mm

0-100
0-100
0-100
0-100

Odečet ciferníku
25µm
35µm

Přesnost

25µm
35µm

vrátit se
vrátit se

rovný zadní díl
rovný zadní díl

Poznámka

1. Číselník by měl být při používání upevněn na pevném držáku.

2. Upínání:
   Upínání dříku pro číselník s plochou zadní stranou. U číselníku s výstupkem lze 
  číselník upevnit upnutím výstupku nebo dříku. Pokud je číselník upevněn upnutím 

dříku, nepoužívejte přílišnou upínací sílu, která by mohla ovlivnit pohyb vřetena.

3. Během měření by vřeteno mělo být ve svislé poloze vůči povrchu obrobku, jinak 
nemusí být měření správné.

   Upozornění: vřeteno prosím nepohybujte rychle a nevyvíjejte na něj boční sílu.

4. Po měření namažte kontaktní bod olejem. Vřeteno by nemělo být mazáno olejem, 
    jinak nebude pohyb vřetena plynulý.

5. Pokud měřidlo spadne nebo dojde k jeho nárazu, před použitím zkontrolujte přesnost 
měření.

6. Volitelné příslušenství: zadní části (kód 7330-L2/F2), kontaktní body (série 6282).
    Aby bylo možné dosáhnout přesného měření, je nutné zvolit kontaktní bod podle tvaru 

obrobku. Pro měření obrobků se sloupky je třeba zvolit bod s ostrou hranou, pro 
měření sférických obrobků je třeba zvolit plochý bod, pro měření konkávních nebo 
složitých tvarů obrobků je třeba zvolit jehlový bod.


